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Tipologia macchina

Area di lavoro

Tipologia sorgente Laser
Potenza sorgente Laser
Tecnologia utilizzata

Precisione movimentazione
Tolleranza di riposizionamento
Dimensioni di incisione minima
Velocita di incisione

Profondita di incisione
Movimentazione piano di lavoro (asse Z)
Air Assist

Raffreddamento macchina

Software di controllo

Formati file supportati

Materiali lavorabili

3

Macchina per marcatura laser

100 x 100 mm /200 x 200 mm e

\

Laser Fibra Ottica

20W/30W

Galvanometrica

+0.001 mm

+0.001 mm

0.15 x 0.15 mm carattere minimo, 0.02 spessore linea minimo

50 mm/s ~ 7000 mm/s variabile

0.0l mm ~ 0.5 mm (in base al materiale e alla potenza sorgente)

Manuale

Presente

Interno ad aria

EZCad Lasermark 2.10

Al, .CDR, .DXF, .BMPB JPG, .TIFF, .PNG, etc.

Metalli (acciaio, ferro, alluminio, ottone, argento, oro ecc. + anodizzati, verniciati, cromati),
Plastiche e polimeri (ABS, PR, PE, PC, PET, PES, PEEK ecc. + verniciati)

Sistema puntamento + focus red dot, software, pedale, occhiali di protezione

Rotary (4° asse rotativo per incisioni su superfici curve), filtro fumi a carboni attivi

650 x 400 x 800 mm

47 Kg

220V =10%, 50 - 60Hz

< 500 W

0-45°C

5-95%
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