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Panoramica

Macchina per saldatura manuale con sorgente laser —

Scheda tecnica LWS

in fibra ottica ad alta potenza. ‘”Q

Permette di ottenere cordoni di saldatura lisci,
omogenei e senza deformazioni con velocita di
saldatura finoa 120 mm/s.

Ideale per la saldatura di acciaio inox, carbonio,
alluminio, ottone ecc.

Struttura carrellata per facile spostamento nei siti
produttivi.

Semplicita di utilizzo, 'operatore & in grado di saldare
dopo poche ore di formazione.

Piu ampia gamma di metalli lavorabili rispetto alle
tecnologie tradizionali TIG e MIG.

Dati tecnici generali

Tipologia macchina Saldatore laser manuale ad alta potenza

Frequenze operative PWM 1 / 20.000 Hz

Tipologia sorgente Laser Laser Fibra Ottica 1064nm Raycus Laser Fiber Source / IPG Photonics

Metodo di raffreddamento Ad acqua con chiller dedicato integrato

Gas utilizzabili Argon / Azoto

Funzione taglio lamiera manuale Presente

Pannello di controllo Su display touchscreen LED 7 pollici

Torcia di saldatura Au3Tech con tastierino con comandi setup e display LCD

Velocita massima saldatura 120 mm/s

Raffreddamento macchina Ad acqua con Chiller dedicato

Materiali saldabili Acciaio inox (max 7 mm), Acciaio carbonio (max 7 mm), Alluminio (max 4 mm),

Metalli non ferrosi (ottone, rame - max 3 mm)

Materiali tagliabili Lamierini di Acciaio inox e carbonio fino a 1 mm (sconsigliati altri metalli)

Accessori inclusi Wire feeder automatico, maschera per saldatura filtrata ODB, occhiali di protezione

guanti da saldatura, bobina di materiale d’apporto standard, kit consumabili

Range temperatura ambientale 15-35°C

Dimensioni macchina (I x h x p) 680 x 1.120 x 1.260 mm

Tensione di alimentazione 220V = 10 %, 50 Hz (1000W) / 380V + 10 %, 50 Hz (1500,/2000W)

Contattaci per la scheda tecnica approfondita: info@laserworks.it - Tel. +39 06 999 01235
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